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河北大型激光机厂家

生成日期: 2025-10-06

穿孔是激光切割机开始切割的第一步，看似简单，实际上至关重要。我们先简单了解一下激光切割机的工
作原理：在加工的过程中，被加工材料经过照射之后会在中心位置形成一个坑，然后会被工作气流很快的将熔
覆材料去除并形成一个孔。这个孔是类似于切割穿线孔，激光会沿着这个孔为加工起始点进行切割，切割的轮
廓都是由电脑程序设计好的，可以十分精确走线。那么我们将会看到激光在开始切割穿孔到进入轮廓的切割这
段时间，切割速度在矢量方向上有很大的转变，就是在矢量方向90°旋转，由垂直于切割轮廓的切线方向转为
切割轮廓，为轮廓夹角为0°。这样在加工材料的切割面上留下比较粗糙的切割面，主要是在短时间让激光束在
矢量方向上很快移动。所以在采用激光切割机加工材料时候，一般来说设备零件切口没有很大要求的时候，可
以在为激光编程的时候不做要求，这让软件自动生成穿刺点。但是设计对所要的加工零件有较高粗糙度要求的
时候，在激光编程的时候就需要做手动调整，人工对穿刺点进行控制，需要把激光程序原来产生的穿刺点移到
需要的合理位置，以达对加工零件表面精度的要求。激光机的主要特点：前后方向材料可整张板放进，不需切
割。河北大型激光机厂家

激光机的主要特点：1、360度斜坡雕刻功能，彻底解决印刷难题;2、加工效率高，是手工刻版的10到15倍;
精度高，成本低，印刷效果好;3、机械结构优化设计、整机外形尺寸较小、不只节约您的宝贵空间、而且结构
不宜变形切割精度高。4、德国技术高细分驱动器，运行速度比单片机要快5倍以上。5、进口方型直线导轨，寿
命可达到20年以上。6、独特的排风系统有效的保护激光头，使激光头的维护更方便。7、特制的金属镜片使聚
焦后的激光束更强更细。8、运用技术使橡胶版雕刻效果更好，不容易烧糊。9、正版微雕激光雕刻软件，功能
强大;雕刻切割可以同时进行;提供不收费升级服务。10、前后方向材料可整张板放进，不需切割。河北大型激
光机厂家不锈钢金属管激光焊接机还可以实行切割功能，能进行3mm左右的金属材料切割。

玻璃激光雕刻技巧：一、雕刻玻璃前，先将玻璃表面弄湿。可以拿湿报纸覆盖在玻璃上，也可以用清洗液
将玻璃弄湿，这样玻璃雕刻效果会好一些。但需要注意的是，玻璃表面的水会很快干掉。二、在玻璃雕刻前，
使用保护箔片或胶带覆盖在玻璃表面，这样获得的雕刻效果较好。三、如果需要对加工材料进行喷砂雕刻，激
光雕刻机也可以很快做出一个合适的雕刻模板。将保护涂料直接涂在玻璃上，然后用激光雕刻机描摹图案。四、
如果加工半球形玻璃，就必须选择较长的聚焦波长。因为聚焦波长越长，工作面积就越大。接着将聚焦点定位
在正中心位置，这样聚焦点外层都可以获得很好的雕刻效果。

激光机进行激光打标的优势：利用激光机通过激光的作用来很好的完成标识在加工材料上的打标工作，就
不会像油墨打印一样是将标识附着在工件的表面。这样就能够保证打标效果的持久性，不会因为我们手指的长
时间的触摸而出现消失的状况，而且激光打标机通过无耗材的操作，很好的完成了打标成本的降低。激光打标
为永远性标记，不易涂改，字体采用连续线条，线条清晰，其字体可根据要求设计不易模仿的专有字体。由于
传统标记容易擦掉，目前随着汽车行业对零配件可追溯性要求的提高，也就是需要永远性标记，激光标记汽车
零配件方面有大范围应用。激光切割机操作细节要点：不加工时要关掉激光器或光闸。

激光打标机有什么明显优势呢？一、快速、精确：激光打标机较快的打标速度，比传统的打标系统有更高
的输出功率，因此生产效率也更高。即使是用于细节打标和较小字体打标，激光打标系统也总能产生高质量的
打标效果。二、永远性：激光打标机有防磨损的特性，能够对抗即是恶劣的环境条件。因此，激光打标具有持
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续时间长、永远性的特点。三、安全：非接触的激光打标机不需要调整或固定打标工件。操作者不会受到激光
辐射，因此使用激光打标设备就像您使用CD 机或微波炉一样安全。激光雕刻机技术目前在面料行业中的应用
也非常普遍。河北大型激光机厂家

激光机与传统切割机相对的优点：工艺更加精美。河北大型激光机厂家

激光雕刻机的激光切割技术：激光熔化切割：在激光熔化切割中，工件被局部熔化后借助气流把熔化的材
料喷射出去。因为材料的转移只发生在其液态情况下，所以该过程被称作激光熔化切割。激光光束配上高纯惰
性切割气体促使熔化的材料离开割缝，而气体本身不参与切割。气化所需的能量通常高于把材料熔化所需的能
量。在激光熔化切割中，激光光束只被部分吸收。激光雕刻机的较大切割速度随着激光功率的增加而增加，随
着板材厚度的增加和材料熔化温度的增加而减小。在激光雕刻机的激光功率一定的情况下，限制因素就是割缝
处的气压和材料的热传导率。河北大型激光机厂家


